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WIKUS - EN IYI KALITE
LALMAN MALI¥

Aile isletmesi, guivenilir, yenilikci

WIKUS kesinlik, kalite ve maksimum performans demektir.

ileri teknoloji serit testerelerimizi tiretirken en yiiksek standartlari garanti etmek
icin, 1958 yilindan beri yliksek kaliteli ham maddeler, glincel uretim yéntemleri
ve surekli kalite glivencesi kullaniyoruz. Ayni zamanda, yenilik¢i kapasitemizle
piyasadaki 6nculiik eden urtin ve teknoloji trendlerini belirliyoruz.

Kiiresel temsil, yerel igleyis, teknik ag

Diinya ¢apindaki acenteler ve de dagitim ve servis subeleri size profesyonel
ve kisisel yerel destek sunmaktadir. Hem kdiiresel olarak var olmak hem de
yerel baglantilar bizim igin dnemlidir. Sosyal, kiiltiirel ve ekolojik alanlardaki
yerel projeleri desteklemek WIKUS ve galisanlari icin dogaldir.

WIKUS demek:

e surekli ileri teknoloji
* %100 Alman Uretimi
e ylksek musteri memnuniyetine odaklanmak

* kendi Arastirma ve Gelistirme birimimiz tarafindan gelistirilen
ihtiyac-odakli gelisim

e ortaklik ve uzmanlk
e DIN EN ISO 9001’e gére surec dengeliligi

* 60 yillik tecrtibe,
Avrupa’nin en buyk serit testere Ureticisi

o surdurdlebilirlik, kaynaklarin ve ¢evrenin korunmasi

Vers. 2018-01-09
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IHTIYACLARINIZA EN UYGUN,
MUKEMMEL SERIT TESTERE

Uluslararasi bilyik sirketlerden yerel KOBI’lere ve dagitimcilara-cesitli
sektorlerden gok degisken miisteriler WIKUS tarafindan sunulan oldukga
etkili ¢ézumlere giivenir:

e Celik Uretimi / dévme ve celik malzemeleri isleme / Metal Sanayi
* Uzay, otomativ, gemi endUstrisi

* Aliminyum plaka iglemesini iceren tesis, kalip, makine ve takim konstrik-
siyonu

e Demir-disi ve celik Griin dokiimhaneleri
 Deniz/petrokimya endistrisi, yenilenebilir enerji (solar, riizgar) gibi enerji

e Konstriiksiyon, kimyasallar ve yari iletken, karbon, cam, tugla, dogal tas
ve plastik endustrisi benzeri diger alanlar

* vb.

Genis uygulama alanlari icin ¢céziimler

Uygulama alaninizla uyumlu mikemmel yiksek performans araci secerken;
bitin performans siniflari ve malzeme gruplari i¢in uygun, genis Urin yelpa-
zemizle size destek oluruz:

* Dolu malzemeler, tas dahil.

e Borular, profiller, kirisler

e Silindir kapagi, motor gévdeleri ve sasi komponentleri
e Aliminyum hassas plakalar

e Demir-disi kalip parcalari

¢ Silikon kesim

g w’
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SiZIN BASARINIZ iCIN
EKONOMIK KESIM!

Kisisel ihtiyaglariniza bagli olarak gelistirilen, sizin igin olan ek ¢6ziimlerimizden
faydalanin. Sagladigimiz ilave degerler:

@

Maliyetlerinizi diigiirin

Kesim basina maliyetinizi dlisiirmek, testere degisimini azaltmak
icin cok amagl serit testere arastirmak veya temel uygulamalar
icin iyi fiyath bir serit testereye ihtiya¢c duymak... Her durumda,
her talebiniz icin miikemmel ¢6zimi sunuyoruz.

Verimliliginizi arttirin

Zorlayici durumlarda bile, serit testerelerimizi kullanirken en yliksek
kesim performansiyla oldukga fazla lriin elde edersiniz.

Uzun serit testere dmri ve genis uygulama alanlari- Karisik ope-
rasyonlarda minimum ayar ve degistirme zamani.

Yenilik¢i c6ziimlerimizden faydalanin

Degisken kesimler yapmanizda size etkili serit testereler suna-
bilmek ve degisen piyasa taleplerini karsilamak icin stirekli tGriin
yelpazemizi optimize ediyoruz- kesimi zor malzemeler icin bile-
Ayrica, Kisisel taleplerinizi karsilayacak ¢éztumleri sizinle beraber
gelistiriyoruz.

Siirekli yiiksek kaliteye glivenin

“Alman Mali” serit testerelerimiz Ustin Uriin kalitesiyle bilinirler.
En glincel iretim teknolojileri, en iyi hammade ve siire¢ dengeliligi
yeniden Uretilebilirligi garanti eder.

Uretim kalitemizi, siireclerimizi ve iletim kapasitemizi optimize
etmek igin surekli olarak gelismeye gayret ediyoruz.

Vers. 2018-01-09
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WIKUS KURESEL HIZMETLERI-
GELIN BIRLIKTE KAZANALIM!

Bizim i¢in mlsteri memnuniyeti birinci sirada gelir. Etkili Griin yelpazemize ek
olarak, s6z konusu Urtnle ilgili cok kapsamli servis hizmeti sunuyoruz.

Danismanlik hizmetlerimiz:

e Optimal serit testere seciminde destek

e Verimliligi arttirmak icin kesim parametrelerinin optimizasyonu

* Teknik zorluk durumunda hizli ve guvenilir destek

* Kesim testleri gerceklestirerek 6rneklendirme

* Serit testerelerin ve makinelerin kullanimiyla ilgili stire¢ optimizasyonu

o Teknik egitim
Online hizmetlerimiz:

ParaMaster® 4.0

Yenilikci kesim veri programimiz ParaMaster® 4.0 size kesim stireclerini opti-
mize etmenizde etkili bir sekilde destek olur.

Kazanclariniz:

e Uygun kesim parametresiyle ilgili 6neri

* 150.000’den fazla malzeme, 4.000°den fazla serit testere, genis capli
uygulamalar ve ¢ok daha fazlasini iceren kapsamli veri tabani.

 Kullanici dostu: bir bakista butln bilgilere ulasabilisiniz, sezgisel kullanici
arayuzu

o Kesim maliyet analizi potansiyel kazancglar gosterir

WIKUS misterisi olarak su adresten Ucretsiz kayit olun:
www.paramaster.de

Serit Testere secici

Size 6zel ihtiyaclariniza uygun serit testereyi se¢menizde destek olmak icin
serit testere segcici.
www.wikus.com/bladeselector
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KARARA YARDIMCI

OLARAK URUN SINIFLANDIRMALARI

Serit testere ile kesme bir bilimdir- ¢esitli faktérler ve onlarin
birbiriyle etkilesimi serit testereyle kesmede basaracaginiz

sonuglari belirler.

Sizin dogru Urunleri se¢gmenizi kolaylastirmak igin WIKUS

Ozel uygulamalarda kullanmak icin ézel tasarimlar da
WIKUS iriin yelpazesinde mevcuttur.

Fakat litfen butlin 6zel tasarimlarin her serit testere igin

serit testere bicaklarini li¢ performans kategorisine gore

gruplandirir:

* Level1
Universal olarak kullanilabilecek serit testereler

* Level 2
Yiksek performans sunan serit testereler

* Level 3
Yiksek standartlari karsilayan yiiksek teknoloji
serit testereler

c.&ec\a

Ayrica, WIKUS 06zel testereler de sunar:

¢ Special

Urtnler

® ® ®

|| Ozel dizavn ediim;

Gy
g h/e’

mevcut olmadigini g6z éniinde bulundurunuz.

Yiksek performans testereyle kesme teknolojisinde @
kullaniimak Gzere ve ¢ok 6zel uygulamalar icin 6zel

ukezip 122Q !
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SERIT TESTERE SECICI

CESIT BIMETAL

UYGULAMA @l oHA Ol OHA| @l oHA

Nikel-temelli alagimlar

Duplex ve isiya direncli celikler

Titanyum, titanyum alagimlar SKALAR® X3000°
MARATHON® X3000°® @
. El SELEKTA® GS X3000°®
Aliiminyum bronz @

On sertlestirilmis celikler
(1000 N/mm? nin iizerinde)

Paslanmaz ve asite direncli celikler
(ostenitik)

Paslanmaz ve asite direncli celikler
(ferritik)

Nitrasyon ve yiiksek hiz celikleri

Doékme demir
Takim celikleri
VARIO® M42 SKALAR® M42
Sertlestirilmis celikler E' PROFLEX® M42 ECOFLEX® M42
Yay ve rulman celikleri
y 9 MARATHON® 42 SELEKTA® GS M42
. ]
Karbon ve isil islem uygulanmis
celikler

Konstriiksiiyon, derin cekme
ve kesme celikleri

Demir disi metaller

Alliminyum, aliiminyum alasimlar

Yiizey sertlestirilmis bilesenler

SINIFLANDIRMA

Level 2 Level 3 Level 1
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KARBUR
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DUROSET®

ECODUR®

£l

FUTURA® 718

&l

FUTURA® VA

FUTURA® PROFIDUR®
FUTURA® NE

1]

TAURUS®

ARION® FG
ARION® PG
ARION® EG

|

FUTURA® SN

A)

Level 2

4)

Level 3

)

Level 1
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BIMETAL SERIT TESTERELER
KESIM MALZEMESI M42

Standart ve 6zel kullanimlar igin en uygun Uriin portféyl
En uygun surekli kullanim 6zelliklerine sahip karistiriimis celikten olusan tasiyici bant

Alisilagelmis kullanimlarda asinmaya karsi mikemmel derecede dayanikli test edilmis
M42 kesme malzemesi

Maksimum kesim performansi ve daha uzun sireli takim émr igin kaplanmig
versiyonlar

Satis dlcii birimleri: Sabit uzunluklu kangallar ve serit genisligine bagh olarak uzunlugu 120 m’ye kadar
olan kangallar
Uzunluga goére kaynaklanmis serit testeler

Serit genisligi: 6 mm’den 80 mm’ye kadar

Dis formlar: S,P, K
Aclklamalar icin bkz. sayfa 48

Dis sayisi: Degisken: 12-16 tpi’den 0,7-1,0 tpi’ye kadar
Sabit: 4 tpi'den 2 tpi'ye kadar
Aclklamalar icin bkz. sayfa 49

Dis seti tipleri: SD
Aciklamalar igin bkz. sayfa 49

Kaliteler: M42: 68-69 HRC, takr. 980 HV

Ozel tasarimlar: e PW su Uriin gruplarinda mevcuttur:
SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42, SELEKTA® GS PREMIUM M42

e PE su Urin gruplarinda mevcuttur:
VARIO® M42, MARATHON® M42
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

VARIO® M42 A L) P
Kiiclik carpaz kesit ve profiller icin cok amaclh serit testere ' 3 £ i}fd

Uygulama: * ince duvarli profiller ve kiiguik dolu malzemeler
* 1000 N/mm?ye kadar olan butiin metaller
o Tekli, katmanl ve paket kesimler

Avantajlar: e Sirekli uzun testere 6mri
* Titresimlere ragmen sorunsuz isleyis
Ozellikler: * 0° dalma agisiyla M42 dis ucu kalitesi
* Degisken dis hatveleri ve standart set
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6x 0,65 1/4 x 0,025 S
6x0,90 1/4 x 0,035 S
10 x 0,90 3/8 x 0,035 S
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
13x 0,90 1/2 x 0,035 S S S
20x 0,90 3/4 x 0,035 S S S S S
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S S S
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S S S
41x1,30 1-5/8 x 0,050 S S S S
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 S
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 80-150

S = Standard dis

Vers. 2018-01-09 WIKUS SERIT TESTERELER | 11



WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

YENi: MARATHON® M42 ~’ :
Orta ve genis carpaz kesitler icin cok amaclh §§ttestere . Qﬁ 5 9

Uygulama: * 1000 N/mm?'ye kadar olan bltiin metaller
o Tekli, katmanl ve paket kesimler

Avantajlar: * Genis uygulama yelpazesiyle daha az testere degisimi
 Surekli uzun testere émru
* Dizgln kesimler sayesinde hesaplanabilir élgtler

Ozellikler: e Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu
* Degisken dis hatveleri ve standart set
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K K K
38 x 1,30 1-1/2 x 0,050 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K K
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200
MARATHON® SW M42 @
Yiiksek i¢ gerilime sahip malzemelerin kesim uygulamalari i¢in 6zel dizayn
Uygulama: * Yiksek i¢ gerilime saip pargalar
* 1000 N/mm?2 gerilme direncine kadar olan metaller
Avantajlar: * Kesim kanalinda sikisma riskini ortadan kaldirir
Ozellikler: * Ekstra genis set ve degisken dis hatveleri
* Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
Kontakt uzunlugu (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200
K = Kanca dis, Altta yer alan fotograf: yeni MARATHON® M42
B TR — - — ol N T WS Lol T TR Fo— ik T o T — W - -
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SiMDIi DAHA DA ETKILI
VE EKSTRA YUKSEK KALITELI!

MARATHON® M42’yi fazlasiyla gelistirdik!

MARATHON® M42’nin tretimindeki yeni siire¢ tasarimi, testere dGmrini

ve basarili Grinimuzin performansini ciddi oranda yukseltir.

Kesici uglarin Super finish islemi, testere dmrund arttirir ve ylizey kalitesini
gelistirir. Plrlizsuz testere ylizeyi, makinenin bant kilavuzlarini (rulmanlar)
dinlendirir ve yorulma dayanimini arttirir.

Butun boyutlar kademeli olarak yeni tasarima uyarlanacaktir.

... ve baska urunlerle gesitliligimiz bu 6rnegdi takip edecektir!

Vers. 2018-01-09
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

PROFLEX® M42 -
Profiller icin milkkemmel serit te%g‘e !I_:'I ‘) ﬁ/’/

Uygulama: * Metal ve celik konstriksiyon icin profiller ve kirigler
* Kesintili kesim kanalinda optimal kesim

Avantajlar: * Yiksek aginma ve glicli titresimlere ragmen saglam ve direngli
* Kesici u¢ formu sayesinde neredeyse talassiz kesim. Dolayisi ile finise az is birakma
Ozellikler: * Oldukga guglu dis profili ve 6zel adim setiyle degisken dis hatvesi
* Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu kalitesi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
20x 0,90 3/4 x 0,035 B P P
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 P P P P P
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P P P P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P P P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P P P P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

PROFLEX® PREMIUM M42 (A

Profiller icin sert malzeme kaplanmis serit testere

Uygulama: * Celik konstriiksiyon ve endustriyel profil kesimler icin profiller ve kirigler
* Kesintili kesim kanalinda optimal kesim

Avantajlar: * Yiksek kesim oraniyla Gretimde artis
* Artan testere 6mrii sayesinde daha az testere degisimi
* Kesici ug formu sayesinde neredeyse talassiz kesim. Dolayisi ile finise az is birakma

Ozellikler: * Dis ucu ve arka kenarin asinma korumasiyla kaplanmasi
 Ozel adim setiyle degisken dis hatveleri

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

P = Ince duvarli profiller, Altta yer alan fotograf: PROFLEX® M42
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

PROFLEX® SW M42 A

Yiiksek i¢ gerilime sahip malzemelerin kesim uygulamalari i¢in 6zel dizayn

F D4

Uygulama: * Yiksek i¢ gerilime sahip profiller ve kirigler
* Celik konstriiksiyon ve endistriyel profil kesimler igin
Avantajlar: ¢ Kesim kanalinda sikisma riskini ortadan kaldirir
Ozellikler: * Ekstra genis adim seti ve degisken dis hatvesi
* Oldukea gugli dis profili
* Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu kalitesi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310
PROFLEX® PREMIUM SW M42 (A
Yiiksek i¢ gerilime sahip malzemeler i¢cin kaplanmis 6zel tasarim
Uygulama: * Yiksek i¢ gerilime sahip profiller ve kirigler
e Celik konstriiksiyon ve endistriyel profil kesimler icin
Avantajlar: * Yiksek kesim oraniyla uretimde artis
* Kesim kanalinda sikisma riskini ortadan kaldirir
* Artan testere 6mrii sayesinde daha az testere degisimi
Ozellikler: * Dis kenari ve arka kenarin asinma korumasiyla kaplanmasi
* Ekstra genis adim seti ve degisken dis hatvesi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P B
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

P = ince duvarli profiller, Altta yer alan fotograf: PROFLEX® PREMIUM SW M42
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

SKALAR® M42 (A :' )

Yiiksek performansh serit testere

Uygulama: * Yiksek kesim orani ve endustriyel Uretimde surekli islem
* 1000 N/mm?2 gerilme direncine kadar olan butiin metaller

Avantajlar: * Kisa kesim zamani, daha az kesim glicl ve sorunsuz igleyis
* Artan testere 0mrii sayesinde daha az testere degisimi

Ozellikler: o Ozel uyumlu dis hatvesiyle taslanmis dis profili
* Pozitif dalma agisiyla M42 kesim ucu
* Optimal talas olusumu icin 6zel set

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80x1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

SKALAR® PREMIUM M42 (A)

Yiiksek performans ve ekstra testere 6mrii

Uygulama: * Yiksek kesim orani ve genis hizarlarda sirekli islem
e 1000 N/mma2 gerilme direncine kadar olan biitiin metaller
Avantajlar: e Uzun 6mdrll, disilk titresimle sorunsuz isleyis
* Guvenilir ve etkili coklu-makine iglemi
Ozellikler: « Ozel kaplama dis ucu, daha az siirtiinme icin arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Kanca dis, Altta yer alan fotograf: SKALAR® PREMIUM M42

L . =1
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

SELEKTA® GS M42 (A

Super finish ile yliksek performans

Uygulama: * 1000 N/mmg? gerilme direncine kadar olan metaller
* Kuguk ve blyuk dolu malzemelerde yuksek kesim orani
Avantajlar: * Mikemmel ylizey kalitesi sayesinde az finis islem
* Yuksek yataklama kabiliyeti ile daha az malzeme tiketimi
* Yiksek performans sayesinde kisa kesim suresi
Ozellikler: * Patentli performans ve ylizey disleri
* Pozitif dalma agisiyla M42 kesim ucu
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x0,90 1-5/8 x 0,035 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800
YENI: SELEKTA® GS PREMIUM M42 (A)
Yiiksek performans, Super Finish ve ekstra testere 6mrii
Uygulama: * Dolu malzemelerde arttiriimis kesim orani ve bigak émr
* 1400 N/mmz gerilme direncine kadar olan metaller
Avantajlar: * Mikemmel ylzey kalitesi sayesinde az finig islem
* Yiksek yataklama kabiliyeti ile daha az malzeme tiketimi
e Sorunsuz, dislk titresim ve ¢ok uzun galisma
Ozellikler: * Patentli performans ve ylizey disi
* Ozel kaplama dis ucu, daha az sirtlinme igin arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K
Kontakt uzunlugu (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800

K = Kanca dis, Altta yer alan fotograf: SELEKTA® GS PREMIUM M42

nDA

0,7-1,0

K
K
800-2000

0,7-1,0

800-2000

e T T T S T T T S e e T
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

ECOFLEX® M42 ’
Cok cesitli kesim gorevleri iginu@:un fiyath serit testere w//

Uygulama: * DusUlk alasimli gelikten yapilan profiller ve dolu malzemeler
* Temel atdyle islemleri
* Kesimi kolay malzemeler

Avantajlar: * %100 WIKUS kalitesiyle diisiik maliyet bedeli
Ozellikler: * Adapte edilen dalma agisiyla M42 dis ucu
* Degisken dis hatveleri ve standart set
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
20x 0,90 3/4x 0,035 S S S S K
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
Kontakt uzunlugu (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 90-150 150-250 | 250-500 | 500-800

S = Standard dis, K = Kanca dis
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

ECOFLEX® NE M42 (A

Demir disi metaller i¢in uygun fiyatlh serit testere

Uygulama: .

Avantajlar: o

Ozellikler: .

Demir disi metaller
Manuel beslemeyle kesim uygulamalari
Yanal ve agil kesimler

Daha disuk gii¢ kullanma ihtiyaci

Kesim kanalinda sikisma riskini ortadan kaldirir

Duisuk maliyet bedeli

Pozitif dalma agisiyla M42 dis ucu kalitesi
Sabit dis hatvesi ve genis set
Kolay yeniden bileme

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 4 3 2
20 x 0,90 3/4 x 0,035 K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
Kontakt uzunlugu (mm) 80-120 120-200 200-400

K = Kanca dig
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BIMETAL SERIT TESTERELER
KESIM MALZEMESI X3000°

Standart ve 6zel kullanimlar igin en uygun Uriin portféyl
En uygun surekli kullanim 6zelliklerine sahip karistiriimis celikten olusan tasiyici bant

Modifiye edilmis kesim malzemesi X3000® (WIKUS’a 6zel) yiiksek sertlik ve miikem-
mel toklugu ile

Kesici kenar da yiksek stabilite

Kesimi zor malzemeler ve 6zel alasimlar igin

Satis 6lgii birimleri: Sabit uzunluklu kangallar ve serit genisligine bagh olarak uzunlugu 120 m’ye kadar
olan kangallar
Uzunluga godre kaynaklanmis serit testeler

Serit genisligi: 27 mm’den 100 mm’ye kadar

Dis formlari: K
Aciklamalar i¢in bkz. sayfa 48

Dis sayisi: Degisken: 5-8 tpi'den 0,7-1,0 tpi’ye kadar
Aciklamalar igin bkz. sayfa 49

Dis seti tipleri: SD
Aciklamalar icin bkz. sayfa 49

Kaliteler: X3000°: takr. 70 HRC, takr. 1000 HV
(45 HRC sertlige kadar olan celikler ve demir icermeyen metaller icin)

Ozel tasarimlar: PW su Uruin gruplarinda mevcuttur:
SKALAR® X3000°, SELEKTA® GS X3000®
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

MARATHON® X3000° &)

Yiiksek cekme dayanimh malzemeler icin 6zel serit testere

Uygulama: o

Avantajlar: o

Ozellikler: .

Yiksek alagiml 6stenitik malzemeler
1000 N/mm? gerilme direncine kadar olan metaller
Olgekli ddvme ingotlar

Yuksek asinmaya ragmen mikemmel testere émri
Dizlem kesim sayesinde az malzeme kaybi

Pozitif dalma agisiyla X3000® kesim malzemelerinden yapilan dis ucu
Yiiksek kesim ucu dengeliligi ve yliksek asinma direnci
Degisken dis hatveleri ve standart set

9.

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2

27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K

34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K

41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K

54 x 1,60 2-1/8x 0,063 K K K K

67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K

Kontakt uzunlugu (mm) 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500

K = Kanca dig

e e e e SR e e —m—— e
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

SKALAR® X3000° (A A
Yiiksek cekme dayanimh malzemeler icin gli¢lii serit testere S : g

Uygulama: * Yiksek alasimli stenitik malzemeler icin Ustln kesim orani
* Curuf altinda elektrikli yeniden eritme malzeme, 1000 N/mm#?den itibaren gerilme direnci olan malzeme
* Kesme genisligi bllyuk olan makinelerde surekli kesim

Avantajlar: * Mikemmel kesim performansiyla yiiksek etki
* Artan testere 0mrii sayesinde daha az testere degisimi
* Daha az kesim glicl ve sorunsuz igleyis

Ozellikler: » Ozel uyumlu dis hatvesiyle taslanmis dis profili
e Pozitif dalma agisiyla X3000® kesim malzemesinden yapilan dis ucu kalitesi
e Optimal talas akis! icin 6zel set

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0

27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K

34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K

41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K

54x1,30 2-1/8 x 0,050 K K

54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K

67 x1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K

80x1,60 3-1/8x 0,063 K K K K
100 x 1,60 4 x 0,063 K

Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Kanca dig
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WIKUS BIMETAL SERIT TESTERELER

SELEKTA® GS X3000° &)

Kesimi zor malzemeler icin Super Finish ile yiiksek performans

Uygulama: * Pas ve asite-direncli celikler ve alagimlar (Gstenitik)
* Duplex ve isiya direngli celikler
* Ylzey kalitesinde ve yolluklamada Ustln kapasite

Avantajlar: * Kisa kesim suresiyle mikemmel Gretim
* Artan testere 0mrii sayesinde daha az testere degisimi
* Finise daha az is birakan i¢cin mikemmel ylzeyler

Ozellikler: ¢ Pozitif dalma agisiyla X3000® kesim malzemesinden yapilan dis ucu kalitesi
* Yiksek kesim ucu dengeliligi ve yliksek asinma direnci
* Patentli performans ve ylizey disi

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 4-6 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4 0,7-1,0
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000
K = Kanca dig
[N — - W Hal - W W e, o W RS e N == N =— T ety B
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KARBUR UCLU
SERIT TESTERELER

Ozel kesilmis ve veya ayarlanmis dis geometrileri ile mevcuttur

Kullanilan sert metallerin farkl sertlikleri ve birlesimleri sayesinde her kullanimda en
uygun sonuglar

Makinenin verimliligini arttirmak igin cok yiiksek kesme gicl
En yiksek kesme guict igin kaplanmis Premium bantlar

Dogru kesim malzemesinin secimi ile ylksek teknoloji Uriinlerimizden uzun ¢alisma
sUresi ve oldukga yiiksek performans elde edin.

Satis 6lgii birimleri: Maksimum 50 metreye kadar kangallar
Uzunluga goére kaynaklanmis serit testeler

Serit genisligi: 13 mm’'den 100 mm’ye kadar

Dis formlari: S, K, T, TSN
Aclklamalar icin bkz. sayfa 48

Dis sayisi: Degisken: 3-4 tpi’den 0,7-1,0 tpi'ye kadar
Sabit: 4 tpi'den 1,25 tpi’ye kadar
Aciklamalar icin bkz. sayfa 49

Dis seti tipleri: SD
Aciklamalar igin bkz. sayfa 49

Ozel tasarimlar: PW su Uriin gruplarinda mevcuttur:
DUROSET®, DUROSET® PREMIUM,
FUTURA®, FUTURA® PREMIUM,
FUTURA® VA, FUTURA® PREMIUM VA

24 | WIKUS SERIT TESTERELER Vers. 2018-01-09




KARBUR UCLU SERIT TESTERELER
ICIN UYGULAMA ALANLARI

Uygun serit testerenin segilmesini saglamak amaciyla karblr uglu serit testere urlin yelpazesini dort grupta siniflandiryoruz:

1. Yapi, sementasyon, temperlenmis ve takim celikleri ve karisik islemler

Genis uygulama alanlarinda rahatlikla kullanmak icin cok amagl serit testereler

Pas ve asite-direncli celikler ve 6zel alagimlar

Nikel temelli ve titanyum alasimlar gibi kesimi zor, sert ve gerinim sertlesmeye egilimli malzemeler igin 6zel serit
testereler

Demir-digi metaller

Cok sayida dokiim uygulamalari igin serit testereler kullaniimaktadir; aliminyum dékim parcalarinin kesilmesi,
aliminyum ingotlar ve plaka kesimi ve diger bitin demir-digi metaller

Ozel uygulamalar
Yukarida belirtilen olasi ¢cdztimlere ek olarak, 6zel uygulamalar igin optimal serit testereyi de sunmaktayiz:

¢ yiiksek performans kesim
* kenar-bolgeli sertlestirilmis celikler

¢ mineral yapi malzemeleri

Bunlar disindaki 6zel gereksinimlerinizle ilgili olarak; optimal serit testere ve uygun kesim parametreleri konusunda 6ne-
riler igin Teknik Destek birimindeki uzmanlarimizla ilesime gecmenizi éneririz.
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WIKUS KARBUR UGLU SERIT TESTERELER

DUROSET® (& , —I
Saglam, cok kapsamli serit testere e - I

Uygulama: e Butin gelikler, ddvme ve orantili yiizeyler igin uygundur
* Dolu malzemeler ve kalin-duvarl borular

Avantajlar: e Makine verimliliginde artis
¢ Asinmaya daha fazla dayaniklilik icin saglam tasarim
Ozellikler: e Pozitif dalma agisiyla geometrik dis seti, degisken dis hatvesi
* Optimize edilmis talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
100 x 1,60 4x 0,063 K
Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000

DUROSET® PREMIUM (A

Sert malzemeyle kaplanmig, saglam, cok kapsamli serit testere

Uygulama: e Butiin gelikler, ddvme ve orantili yiizeyler igin uygundur
* Dolu malzemeler ve kalin-duvarl borular

Avantajlar: e Daha kisa kesim sliresine ragmen yuksek testere émrii
e Darbogaz durumunda mevcut kapasitenin artiriimasi

Ozellikler: e Celik kesimi igin 6zel sert malzeme kaplamasi
* Daha az surtlinme igin ekstra arka kenar kaplamasi

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8x 0,063
67 x1,60 2-5/8 x 0,063 K
80x1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Kontakt uzunlugu (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000

XXX

K
K
K

K = Kanca dis, Altta yer alan fotograf: DUROSET® PREMIUM

— R — . — 7 T o el ow— = -
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WIKUS KARBUR UGLU SERIT TESTERELER

FUTURA® &

Yiiksek performansli, cok satan serit testere

REEN.

Uygulama: * Yapl, sementasyon, temperlenmis ve takim celikleri
 Seri kesitler
Avantajlar: * Daha fazla Uretim igin tstlin kesim performansi
e Optimal talas akisi sayesinde daha uzun testere 6mrii
Ozellikler: e Pozitif dalma agisiyla taglanmis trapezoid dis
e Patentli talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,7-2 1,42 1,2-1,6 1,0-1,4 0,85-1,15
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM (A
Sert malzemeyle kaplanmis yiiksek performansli, cok satan serit testere
Uygulama: * Yapi, sementasyon, temperlenmis ve takim celikleri
* Seri kesitler
Avantajlar: e Darbogaz durumunda makine kapasitesinin artiriimasi
* Insan giiciiniin olmadi§i vardiya sisteminde bile giivenilir
e Ses emisyonunun azaltiimasi
Ozellikler: e Celik kesimi igin 6zel sert malzeme kaplamasi
* Daha az surtlinme igin ekstra arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,7-2 1,4-2 1,2-1,6 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200

T = Trapez dis, Altta yer alan fotograf: FUTURA® PREMIUM
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WIKUS KARBUR UGLU SERIT TESTERELER

PROFIDUR® (A

Profiller icin kaplamali profosonel

Uygulama: o

Avantajlar: o

Ozellikler:

Kirisler ve profiller

Endustriyel ¢elik konstriiksiyonu icin mikemmel

+1 5

Maksimum kesim performansi ve testere dmrlyle arttirimis kapasite

Az-talas ve titiz kesimler

Ses emisyonunun biiylk oranda azaltiimasi

Kesintili kesim kanali icin patentli dis geometrisi

Sert malzemeyle kaplanmis, saglam karbir-uglu dis kenarlari

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 150-270

T = Trapez dis

T TS T S e T e e T e e e o [
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WIKUS KARBUR UGLU SERIT TESTERELER

TAURUS® &

Yeni baslayanlar icin harika 6zellikli, diisiik maliyetli serit testere

RERD.

Uygulama: e Butin gelikler ve demir-disi metaller
* Dolu malzemeler
Avantajlar: * Cok amagli kullanim i¢in diisiik maliyetli karblr-uclu serit testere
* Mikemmel ylizey kalitesi sayesinde az finis islem
e Karbur paketi olmayan makineler i¢in de kullanilabilir
Ozellikler: * Yenilikci dis geometrisi
* [spatlanmis karbiir kesim kalitesi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,72 1,42 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000
TAURUS® PREMIUM (A
Sert malzemeyle kaplanmis yeni baslayanlar icin serit testere
Uygulama: e Butin cgelikler
e Dolu malzemeler
Avantajlar: * Mikemmel kesim performansi ve Ustin ylzey kalitesi
e Uzun testere 6mri, azaltiimis testere degistirme siresi
* Duslk titresim ve sorunsuz isleyis
Ozellikler: e Sert malzemeyle kaplanmis karbiir-uglu dis kenarlari
e Daha az slirtiinme icin ekstra arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,72 1,42 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000

T = Trapez dis, Altta yer alan fotograf: TAURUS ©
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WIKUS KARBUR UGLU SERIT TESTERELER

FUTURA® VA (A

Paslanmaz celikler icin yliksek performansl ¢cok satan testere

Uygulama: e Butin pas ve asite-direncli ¢elikler, titanyum ve titanyum alagimlar
 Seri kesitler
Avantajlar: e Optimal talas formu olusturma ve mikemmel ylizey kalitesi
* Azaltiimis kesim zamani igin iyi kesim performansi
« lyi testere dmrii kurulum ve degistirme zamanini azaltir
Ozellikler: o Ozel karbiirden yapilmis dis kenarlari
 Ekstra pozitif dalma acisiyla taglanmis trapezoid dis
e Sert ve yliksek dayanikli malzemeler igin optimal talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM VA (A
Paslanmaz celikler icin sert malzeme kaplamasiyla yiiksek performansl cok satan
Uygulama: e BUtln pas ve asite-direncli ¢elikler, titanyum ve titanyum alasimlar
* Seri kesitler
Avantajlar: e Darbogaz durumunu ortadan kaldirmak igin Ustlin kesim performansi
* Genis paslanmaz ¢elik gapraz kesitleri igin kesim garantisi
e Sorunsuz ve distlk titresimli isleyis
Ozellikler: * Paslanmaz celikleri kesmek i¢in 6zel sert malzeme kaplamasi
* Daha az surtinme igin ekstra arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200

T = Trapez dis, Altta yer alan fotograf: FUTURA® PREMIUM VA
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FUTURA® 718 (&) 2 Y
Nikel-temelli alagsimlar icin en iyi serit testere % Af ‘-
Uygulama: * Kesimi zor olan dolu malzemeli gelikler

Avantajlar: o
L]

L]

L]

Ozellikler: .
L]

L]

Boyutlar
Genislik x kalinlik
mm Ing

41x1,30 1-5/8 x 0,050

54 x 1,30 2-1/8 x 0,050

54 x 1,60 2-1/8 x 0,063

67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80x 1,60 3-1/8 x 0,063

Kontakt uzunlugu (mm)

T = Trapez dis

Nikel-temelli alagimlar
Isi-direncli, 1slya oldukga dayanikli ve Duplex celikler

Kesimi oldukga zor olan malzemelerde bile Ustiin kesim performansi
Oldukga agindirici malzemelerde bile miikemmel testere émri
Muikemmel yataklamayla diistk malzeme kaybi

Miikemmel kesim ylzeyi kalitesiyle azaltiimis finis islem

Yiksek direncli, sert malzemeler icin optimal karbirden yapilmis dis kenarlari
Optimal geometriyle mikemmel taslanmis trapezoid disler
Ozel sekil formuyla arka gévde

Dis sayisi (tpi)
2-3 1,4-2 1,0-1,4
T T
T T
T T
T T T
T
130-250 250-500 500-800

Lt

-
J
|
k
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ECODUR® &

Demir-disi dokiimlerde diisiik maliyetli serit testere

Uygulama: * Demir-disi dékimlerdeki yolluklari ve besleyicileri kesmek igin
* Dolu malzemeler ve profillerdeki aliminyum ve alliminyum alagimlar
* Dolu malzemeler ve profillerdeki bakir ve bakir alagimlar
Avantajlar: * Kisa kesim suresi sayesinde Uretimde artis
* Mikemmel ylizey kalitesi sayesinde az finis islem
Ozellikler: e Cizinme asinmasini Onlemek icin 6zel karbirden yapilmig dis kenarlari
* Pozitif dalma agisiyla taglanmis trapezoid dis
e Performans ve kesim ylizeyi kalitesi icin patentli talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,42 0,85-1,15
13x0,80 1/2 x 0,032 T
20x 0,90 3/4 x 0,035 T
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200

DUROSET® NE &)

Demir-disi metaller icin 6zel tasarim set

Vo

Uygulama: * Demir-disi metallerde yanal ve acili kesimler
e Otomatik ve 6zellikle manuel besleme
Avantajlar: * Yiksek kesim performansi verimi arttirir
e Zor kosullarda bile uzun testere émr
Ozellikler: * Ekstra genis set
e Pozitif dalma agisiyla taglanmis trapezoid dis
* Asinmayi 6énlemek icin 6zek karbirden yapilmis dis kenarlari
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3 2
20x 0,90 3/4 x 0,035 K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
Kontakt uzunlugu (mm) 120-200 200-400

T = Trapez dis, K = Kanca dis, Altta yer alan fotograf: ECODUR®
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FUTURA® NE A

Demir-disi metaller icin yiiksek performansli cok satan

Uygulama: e Aliminyum kalip ve basincli dékumler, aliminyum ingotlar ve aliminyum mil drdnleri
e Bakir ve bakir alagimlar
Avantajlar: e Yiksek kesim performansiyla kisa kesim sureleri ve Ustln Uretim
e Optimal ylzel kalitesiyle daha az malzeme kaybi
* Asinmaya karsi yiksek direngle sireg¢ guvenilirligi
Ozellikler: * Asinmayi 6nlemek igin 6zel karblrden yapilmis dis kenarlari
* Pozitif dalma agisiyla taglanmis trapezoid dis
* Performans ve ylzey kalitesi igin optimal talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 X 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000
FUTURA® NE RS (&)
Demir-disi metaller icin ince dis kalinhgi ve yiiksek performansl ¢cok satan
Uygulama: e Aliminyum ingotlarin ve aliminyum plaka tretimlerinin kesimi
Avantajlar: e Azaltiimis kesim hacmiyle ¢ok ylksek kesim performansi
* Azaltiimis artik malzeme sayesinde optimize ingot Uretimi
e Azaltiimis finig islem icin mikemmel kesim ylizeyi
Ozellikler: * Daha ince dis genisligi icin 6zel bileme
* Pozitif dalma agisiyla taglanmis trapezoid dis
* Performans ve ylzey kalitesi igin optimal talas akisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,42 0,85-1,15 0,7-1,0
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
80x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000

T = Trapez dis, Altta yer alan fotograf: FUTURA® NE
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ARION® FG A

Premium kalite serit testere

Uygulama: * Dolu malzemeler, yapi, sementasyon ve temperlenmis celikler

e Agir hizmete uygun serit testerelerde genis Olgekli Uretim ve toplu kesimler

Avantajlar: * Maksimum kesim performansiyla en ylksek Uretim
* Ince-kesim teknolojisiyle az malzeme kaybi
e Uzun testere dmriiyle mikemmel etki
e Kesim ylizeyinin son derece hassas diizlemselligi

Ozellikler: * Oldukga ylksek asinma direncli sert malzeme kaplamasiyla karbiir-uglu dis kenari
e Taslanmis trapezoid dis (FUTURA® geometri)
¢ Olaganisti bicak dengesiyle ince-kesim teknolojisi

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67x1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4x0,042 T T T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

ARION® PG (A

Borular ve profiller icin yilksek performans

¢

Uygulama: e Kalin duvarl borular ve profiller, yapi, sementasyon ve temperlenmis gelikler
* Agir hizmete uygun serit testerelerde genis Olgekli ve toplu Uretim
Avantajlar: e Oldukga diz ve az capakll kesim yuzeyleri
* Kesintili kesim kanaliyla maksimum Gretim
* Ince-kesim teknolojisiyle az malzeme kaybi
e Uzun testere dmriyle tstin etki
Ozellikler: * Yeni gelistiriimis kaplanmis kesim malzemesi
e Oldukca saglam, taglanmis trapezoid dis (PROFIDUR® geometri)
* Oldukga yuksek bigak dengesiyle ince-kesim teknolojisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4 0,7-1,0
54 x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 x1,10 2-5/8 x 0,042 T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapez dis, Altta yer alan fotograf: ARION® FG
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ARION® EG A

Yiiksek performans ve miikemmel yiizey kalitesi

I

Uygulama: e Agir hizmete uygun makinelerde dolu malzeme kesimi
e Celik ticareti icin genis dlcekli ve toplu retim
* Yapl, sementasyon ve temperlenmis celikler
Avantajlar: * Mikemmel ylzey Kalitesi
e Maksimum kesim performansiyla en yliksek Uretim
* Ince-kesim teknolojisiyle daha az malzeme kaybi
e Uzun testere dmruyle Ustin etki
Ozellikler: e Oldukea fazla asinma direncli sert malzeme kaplamasiyla karbir-uglu dis kenari
¢ Taslanmis trapezoid dis (ECODUR® geometri)
¢ Oldukea yliksek bigak dengesiyle ince-kesim teknolojisi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4 0,7-1,0
54 X 1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 X 1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4x 0,042 T T T T
Kontakt uzunlugu (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapez dis
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: 1\;;
»sert kabuk ve yumusak 6z“ konusunda uzman | iy v

FUTURA® SN & " ?

Uygulama: * Ylzeyi indusiyonla sertlestiriimis bilesenler ve sert krom plakali islenen parcalar
* Manganezi yiksek karbon gelik, 65 HRC’YE kadar sertlestiriimis celikler
Avantajlar: o Kesimle islenmis sertlestiriimis malzemeler
* lyi kesim oranlari ve iyi yiizey kalitesi
e Uzun testere Omruyle arttinimis etki
Ozellikler: * Negatif dalma agisiyla optimize edilmis 6zel geometri
e Setsiz taglanmis trapezoid dis
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 3-4 2-3
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 TSN
34x1,10 1-3/8 x 0,042 TSN TSN
41x1,30 1-5/8 x 0,050 TSN TSN
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 TSN
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 TSN
Kontakt uzunlugu (mm) 20-150 130-200
FUTURA® PREMIUM SN (&)
En zor durumlar icin sert malzeme kaplamali uzman
Uygulama: * Kenar-bélgeli sertlestiriimis ve sert krom plakali islenen parcalar
* Manganez celik, 65 HRC’YE kadar sertlestirilmis gelikler
Avantajlar: o Testere dmrinde dikkat ¢ceken artis
* Verimde artis igin yiksek kesim performansi
* Mikemmel ylzey kalitesi
Ozellikler: * Yiksek dayanikli sert malzemeyle kaplanmis karbir-uglu dis uclari
* Negatif dalma agisiyla optimize edilmis 6zel geometri
* Daha az surtinme igin ekstra arka kenar kaplamasi
Boyutlar Dis saysi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 3-4 2-3
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 TSN
34x1,10 1-3/8 x 0,042 TSN TSN
41x1,30 1-5/8 x 0,050 TSN TSN
Kontakt uzunlugu (mm) 20-150 130-200

TSN = Dig formu TSN, Altta yer alan fotograf: FUTURA® PREMIUM SN
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TCT® &)

‘-.._-'. |
Mineral malzemeler igin serit testere ;‘fji = -
Uygulama: e Gaz ve beton, grafit
e Cam ve tas ylinu gibi izolasyon malzemeleri
e Cam ve karbon fiber destekli plastik
Avantajlar: * Cizinme asinmasina karsi miikemmel stabilite
e Sogutma yagdi olmadan kullanilabilir
Ozellikler: * Miikemmel aginma direnciyle karbir-ug¢lu dis kenarlari
e Kesin ayarlanmig dis geometsisi
e Sabit dis hatvesi
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm Ing 4 3 2 1,25
13x0,80 1/2 x 0,032 S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S K
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 S, K S, K S, K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S, K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
Kontakt uzunlugu (mm) 80-120 120-200 200-400 300-800
S = Standard dis, K = Kanca dis
I P— —— T — — e " | oy i | oy
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ELMAS
SERIT TESTERELER

Elmas, en sert madde olarak, her tirli malzeme ve alasimi kesme 6zelligine sahiptir.

WIKUS icin gelistirilmis kiris malzemelerinin 6zellikleri, ekstrem ylksek kesim suratle-
rinin gerektirdigi dayanikliiga son derece uygundur.

DIAGRIT®in ¢ok farkl bir takim kullanimlari oldugundan, prensip olarak kullanim
danismanlarimizla iletisime ge¢gmenizi gecmenizi tavsiye ederiz. Uygulamalarinizda,
hangi farkli tanecik boyutlarini serit testerelerin hangi boyutlariyla kombine edebilece-
ginizi en rahat bu sekilde 6grenebilirsiniz.

Eksiksiz DIAGRIT® programimizin arka gdvde malzemesi 6zel paslanmaz gelige
doéndsturdlecektir.

Satis 6lcii birimleri:

Uzunluga goére kaynaklanmis serit testeler

Serit genisligi:

10 mm’den 100 mm’e kadar

Elmas kaplama:

kesintisiz (K), bolimli (S), kesikli (U)
6 mm’den 30 mm’ye kadar olan dis araliklari

Tane biiytikliigii:

D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Uygulama alanlari:

Cam, grafit, yliksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon, beton malzemeler, karbon fiber
destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas

Opsiyonel:

Talebe gore alternatif boyutlar
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®
DIAGRIT® K (A 4‘“

Siirekli elmas kaplama serit testere

Uygulama: e Cam, grafit, yiksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon
* Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
* Kuguk islenen parga boyutlari

Avantajlar: * Dis profili kenarlarinda talas olmaz
* Cok iyi kesim yizeyleri sayesinde az finis islem
Ozellikler: * Bant kenarinda surekli elmas kaplama
* Alasimli temperleme celikten Uretilmis arka gévde
Boyutlar Boyutlar Boyutlar
Genislik x kalinlik Genislik x kalinlik Genislik x kalinlik
mm | Ing mm | Ing mm | Ing
10x 0,50 \ 3/8 x 0,020 27 x0,70 | 1-1/16x0,028 50 x 0,90 \ 2x0,035
13x 0,65 \ 1/2x 0,025 27 x 0,90 | 1-116x0,035 67 x 0,70 \ 2-5/8 x 0,028
16 x 0,50 \ 5/8 x 0,020 34x1,10 \ 1-3/8 x 0,042 80 x 0,90 \ 3-1/8 x 0,035
20 x 0,50 \ 3/4 x 0,020 41x0,50 \ 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 \ 3-1/8 x 0,042
20 x 0,80 \ 3/4 x 0,032 41x0,80 \ 1-5/8 x 0,032 100 x 0,90 \ 40,035
27 x 0,50 | 1-1/16x0,020 41x1,30 \ 1-5/8 x 0,050 100 x 1,10 \ 40,042
DIAGRIT® K VA A
Paslanmaz arka govdeyle siirekli elmas kaplama serit testere
Uygulama: e Cam, grafit, yiksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon
* Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
* Kuguk islenen parga boyutlari
Avantajlar: * Yagsiz sogutma sivisi kullanilabilir
* Uzun bekleme siresince arka gévdede korrozyon olmaz
 Dis profili kenarlarinda talas olmaz
* Cok iyi kesim ylzeyleri sayesinde az finis islem
Ozellikler: * Bant kenarinda sirekli elmas kaplama
* Paslanmaz 6zel ¢elikten uretilmis arka gévde
Boyutlar Boyutlar Boyutlar
Genislik x kalinlik Genislik x kalinlik Genislik x kalinlik
mm Ing mm Ing mm Ing
13x 0,50 1/2 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 3-1/8 x 0,042
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100x 1,10 4 x0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3x 0,020

Talebe gore alternatif boyutlar

W BT oS iy W L T e W
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Parcali elmas kaplama serit testere

DIAGRIT® S A Yy

Uygulama: o

Cam, grafit, ylksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon
Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
Orta boy islenen parga boyutlari

Avantajlar: * Daha ylksek kesim orani
 Ozel kaplama geometrisi
« lyi kesim ylizeyleri sayesinde az finis islem
Ozellikler: * Bant kenarinda pargall elmas kaplama
* Alasimli temperleme celikten Uretilmis arka gévde
Boyutlar Boyutlar Boyutlar
Genislik x kalinlik Genislik x kalinhk Genislik x kalinlik
mm Ing mm Ing mm Ing
10 x 0,50 3/8 x 0,020 27x0,70 1-1/16 x 0,028 50 x 0,90 2x0,035
13x 0,65 1/2 x 0,025 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 67 x0,70 2-5/8 x 0,028
16 x 0,50 5/8 x 0,020 34x1,10 1-3/8 x 0,042 80 x 0,90 3-1/8 x 0,035
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020 80x1,10 3-1/8 x 0,042
20x 0,80 3/4 x 0,032 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100 x 0,90 4x0,035
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 41x1,30 1-5/8 x 0,050 100x 1,10 4 x0,042

DIAGRIT® S VA (A

Paslanmaz arka gévdeyle parcali elmas kaplama serit testere

Uygulama: J

Cam, grafit, yliksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon
Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
Orta boy islenen parga boyutlari

Avantajlar: * Yagsiz sogutma sivisi kullanilabilir
* Uzun bekleme slresince arka gévdende korrozyon olmaz
* Daha yiksek kesim orani
« Ozel kaplama geometrisi
Ozellikler: * Bant kenarinda parcall elmas kaplama
* Paslanmaz 6zel ¢elikten uretilmis arka gévde
Boyutlar Boyutlar Boyutlar
Genislik x kalinlk Genislik x kalinlik Genislik x kalinlik
mm In¢ mm Ing mm Ing
13 x 0,50 1/2 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 3-1/8 x 0,042
20x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100x 1,10 4x0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3x 0,020

Talebe gore alternatif boyutlar
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DIAGRIT® U pre |
Disli elmas kaplama &r?estere u w

Uygulama: e Cam, grafit, yiksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon
* Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
* Buyuk islenen parga boyutlari
Avantajlar: * Talas akigl igin genis kanal
o Ozel dis geometrisi
* Mikemmel kesim orani sayesinde kisa kesim suresi

Ozellikler: * Degisken seviyelerdeki elmas kaplamayla ¢ikintil bolimler
* Alasiml temperlenmis c¢elikten Uretilmis arka gévde

Boyutlar Bosluk Boyutlar Bosluk Boyutlar Bosluk
Genislik x kalinlik sayisi T Genislik x kalinlik sayisi T Genislik x kalinlik sayisi T
mm Ing mm mm Ing mm mm Ing mm
10 x 0,50 3/8 x 0,020 6 27x0,70 1-1/16 x 0,028 30 54 x1,10 2-1/8 x 0,042 20
13x 0,50 1/2x 0,020 8 27x0,90 1-1/16 x 0,035 12 67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 30
13x 0,65 1/2x 0,025 8 34x1,10 1-3/8 x 0,042 20 80x1,10 3-1/8 x 0,042 12
16 x 0,50 5/8 x 0,020 8 41x0,50 1-5/8 x 0,020 20 100 x 0,90 4x0,035 12
20x 0,80 3/4 x 0,032 8 41x0,80 1-5/8 x 0,032 20 100 x 1,10 4x 0,042 12
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 12 41x1,30 1-5/8 x 0,050 20 100x 1,10 4x0,042 30
27 x 0,70 1-1/16 x 0,028 12 50x 0,90 2x0,035 20

DIAGRIT® U VA (A

Paslanmaz arka gévdeyle disli elmas kaplama serit testere

Uygulama: * Buyuk islenen parga boyutlari
* Beton malzemeler, karbon fiber destekli plastik, sinterlenmis malzemeler, dogal tas
e Cam, grafit, ylksek-ateslenmis grafit, seramik, silikon

Avantajlar: * Yagsiz sogutma sivisi kullanilabilir
* Uzun bekleme suresince arka gévdende korrozyon olmaz
* Takas akigl igin genis kanal
* Mikemmel kesim orani sayesinde kisa kesim suresi
Ozellikler: * Degisken seviyelerdeki elmas kaplamayla ¢ikinti segmentler
* Paslanmaz 6zel ¢elikten uretilmis arka gévde

Boyutlar Bosluk Boyutlar Bosluk Boyutlar Bosluk
Genislik x kalinlik sayisi T Genislik x kalinlik sayisi T Genislik x kalinlik sayisi T
mm Ing mm mm Ing mm mm Ing mm
13 x 0,50 1/2 x 0,020 8 41x0,50 1-5/8 x 0,020 20 80x 1,10 3-1/8 x 0,042 12
20 x 0,50 3/4 x 0,020 8 41x0,80 1-5/8 x 0,032 20 80x 1,10 3-1/8 x 0,042 30

Talebe gore alternatif boyutlar

e = i TR Rt A =Ny s bt =g =R o g e -4 Bl BT
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KARBON CELIGI
SERIT TESTERELER

Basit atdlye islemlerinden birlesik malzemelerin islenimine kadar uygundur

Sertlestiriimis dis uclar ve son derece esnek serit govdeleri glivenilirligi yiksel-
ten faktorlerdir.

Satis 6lcii birimleri: Sabit uzunluklu kangallar ve serit genisligine bagl olarak uzunlugu 120 m’ye kadar
olan kangallar
Uzunluga gore kaynaklanmis serit testeler

Serit genisligi: 5 mm’den 25 mm’ye kadar

Dis formlan: L, S, K
Aciklamalar igin bkz. sayfa 48

Dis sayisi: Sabit: 24 tpi’den 3 tpi’ye kadar
Aciklamalar igin bkz. sayfa 49

Dis seti tipleri: SD, WS, GS
Aciklamalar icin bkz. sayfa 49
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WIKUS KARBON CELIGI SERIT TESTERELER

DIAMANT b
Arttinlmis bicak den§§erit testere ﬂfﬁ

Uygulama: * Orta capraz kesitlere kadar olan dolu malzemeler, borular ve profiller
* Dulslk mukavemetli alasimsiz ¢elikler, ahsap, demir digi metaller
* Atélye kullanimi icin uygundur

Avantajlar: * Daha kuvvetli dizlemsellik ve yuzey kalitesi
o lyifiyatl serit testere
* Kaynaklanmasi kolay

Ozellikler: o Sertlestiriimis dis uclari

* Esnek karbon celikten Uretilmis su verilmis ve temperlenmis arka gévde
* Dis sekli: standart dis (0°) ve kanca dis (pozitif dalma agisi)

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlk SD WS GS
mm In¢ 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5x0,40 3/16x 0,016 S S
5x0,65 3/16 x 0,025 S S S S
6x0,40 1/4 x 0,016 K
6x0,65 1/4 x 0,025 S S S S S, K K S K
8x0,65 5/16 x 0,025 S S S S S, K K S K
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S S S S, K K K S
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S S S, K S, K K S
16 x 0,50 5/8 x 0,020 S S
16 x 0,65 5/8 x 0,025 S S S, K S K K S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S K K K S
20x 0,80 3/4 x 0,032 S S K K K S
25x 0,90 1x0,035 S S, K S, K S, K

S = Standard dis, K = Kanca dis
Kesme uzunlugunu belirlemek icin litfen sayfa 46’daki tabloyu kullaniniz.
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WIKUS KARBON CELIGI SERIT TESTERELER

e il

Uygulama: * Kisa gapraz kesitli dolu malzemeler, borular ve profiller
* Daha disuk mukavemetli alagimsiz celikler, ahsap, demir digi metaller
e Ev kullanimi ve kiglk atdlye kullanimi igin uygundur

Avantajlar: o lyifiyatl serit testere
* Kaynaklanmasi kolay

Ozellikler: o Sertlestiriimis dis uclari

* Esnek karbon celikten Uretilmis arka goévde
* Dis sekli: 0° dalma agisiyla standart ve atlamali

Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlik
mm In¢ 6 4 3
8x0,65 5/16 x 0,025 L
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S L L
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S L L
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S S L
20x 0,80 3/4 x 0,032 S S L L

L = Atlayan disler, S = Standard dis
Kesme uzunlugunu belirlemek icin litfen sayfa 46’daki tabloyu kullaniniz.

| gyt I g I g S O gy T Y gy LTINSy I i) 5 I gy T O iy T O gy O IR gy R
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WIKUS KARBON CELIGI SERIT TESTERELER

JET @&

Siirtiinmeli kesim icin 6zel serit testere

Uygulama: 30 mm kalinligina kadar olan ¢elikler
Kompozit malzemeler
Lastikler
Avantajlar: Cok hizl kesim hizi i¢in glicli serit testere
Yiksek termal aginma direnci
Ozellikler: Yuksek silikon igerigiyle sertlestirilmis dis uclar
Esnek karbon celikten Uretilmis arka gévde
Dis sekli: 0° dalma agisiyla standart dig
Boyutlar Dis sayisi (tpi)
Genislik x kalinlk SD RL GS
mm Ing 14 10 8 6 4
10x 0,65 3/8 x 0,025 S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S
20x 0,80 3/4 x 0,032 S
25x 0,90 1x0,035 S S S S S

S = Standard dis
Kesme uzunlugunu belirlemek igin litfen sayfa 46’daki tabloyu kullaniniz.
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SERIT TESTERE SECIMI

1. Serit uzunlugu

Serit Olgusl, yerlestiriimis serit testere
makinesine baglidir - WIKUS serit tes-
tereler igin serit testere dlgulerine uygun
piyasada bulunan serit testere maki-
nelerini iceren interaktif genel bakisi
internet sayfamizda bulabilirsiniz:
www.wikus.com

2. Serit genisligi

e Serit testere ne kadar genis olursa o
kadar da dengeli olur

* Yatay makineler: Uretici firmanin ver-
digi serit genisligi spesifikasyonlari

* Dikey makineler: daha buytk serit ge-
nisligi varyasyonlari mimk{ndur; bkz.
uretici verileri

* Sekil kesme: en kiguk kesilecek
yarigap, serit genisligini sinirlar

3. Kesme malzemesi

WIKUS dért ana grupta kesme malzeme-
lerini sunar:

¢ Bimetal (HSS)

e Karbiir

* Elmas

e Takim celigi

Kesme malzemesinin belirlenmesinde
ayirmak istenilen malzemenin islenebilirligi
onemlidir.
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4. Dis aralig

Kesilecek malzemenin genisligi, dis hat-
vesinin segimindeki en dnemli degiskeni
temsil eder. Kesilecek materyal ve segil-
mis olan serit testerenin tiiri de dogru
hatvenin tercih edilmesinde rol oynar.

WIKUS'un sundugu 6zel Grinlerle ilgili de-
gisken birlesme uzunluklarinin listesini alt
ve Ust sinirlariyla tablolarda bulabilirsiniz.
Burada tavsiye ettigimiz dis hatvesini
belirtiyoruz.

Sabit digle dolu malzemeyi keserken,
uygun karbon celik serit testerenin dig
hatvesinin belirlenmesi icin yanda yer alan
tablo kullanilir.

Borular kesilirken; dis cap ve duvar ka-
lInh@r uygun dis hatvesinin segilmesinde
belirleyici parametrelerdir.

Litfen bizim 6nerilerimiz icin karsida
gbsterilen tabloya bakiniz.

Vers. 2018-01-09

Sabit Testere temas ylizey uzunlugu
dis ayisi (mm)

tpi en dusik en yuksek
24 6

18 10

14 15

10 15 30

8 30 50

6 50 80

4 80 120

3 120 200

2 200 400

5. Dis sekli

Farkli dis sekillerimizin, kesme malzeme-
lerimiz ve serit dlcllerimiz ile mikemmel
kombinasyonu sayesinde, en yliksek
islenebilirlik saglanir.

6. Ayarlama tiirleri
Daha detayl bilgi icin sonraki sayfaya
bakiniz.




s Boru kesjmi o
Boru dis ¢caplari (mm) / Dis sayisi tpi cinsinden

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500

2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8

3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4

5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4

6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 34 3-4 2-3 2-3 2-3
12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 34 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3
15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 23

20 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2
50 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2
75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2
100 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2
150 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,0-1,4 | 1,014 | 1,014
200 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1014 | 1,014 | 1,014 [075125
250 1,4-2 1,0-14 | 1,014 | 1,014 [0,75-1,25| 0,75-1,25
300 1,0-1,4 | 1,014 |075125(0,75-1,25| 0,75-1,25
350 1,0-1,4 [0,75-1,25| 0,75-1,25| 0,7-1,0
400 0,75-1,250,75-1,25| 0,7-1,0
450 0,7-1,0 | 0,7-1,0
500 0,7-1,0

s = duvar kalinhg
Iki veya daha fazla boru yanyana kesilecekse cizelgedeki degerleri duvar
kalinhgini (s) 2’yle carparak kullaniniz.
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DIS FORMLARI

Atlayan digler (L)

Va

Tarak agisi 0°; nerelerde kullanildigi:

* esnek malzemeler (aliminyum ve agdac);
yalnizca karbon celiginde miumkiin

ince duvarli profiller (P)
/’\]\ pozitif
9 W 9 v VvV % \,“

Tarak agisi: pozitif; nerelerde kullanildigi:

* ici bos ve agil profiller

* celik kirigler

* demet ve katmanl kesimler

e titresim hassasiyeti olan uygulamalar

Trapez dis (T)
Kesme geometrisi trapezimsi

) @ ¥ 3 .8 W W W |

Tarak agisi: pozitif; nerelerde kullanildigi:

* yiksek kesma oranlari
* en iyi ylzey kalitesi
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Standard dis (S)

Va

_— SN SN SN N N

Tarak agisi 0°; nerelerde kullanildigi:
¢ kisa talasl malzemeler

* yiksek karbon icerikli malzemeler
e takim celigi ve dokme demir

* kuguk kesit alanli malzemeler

e ince duvarl profiller

Kanca dis (K)

Tarak agisi: pozitif; nerelerde kullanildigi:

* genel amaglh kullanim

* karbon igerigi olan, demir icermeyen me-
tal ve gelikler < %0,8

e profiller ve kati malzeme

Dis formu TSN (Trapez dis)

/’V‘\ negatif

VN G W VU V)

Tarak agisi: negatif; nerelerde kullanildigi:

* enduklemeli sertlestiriimis miller

* 62 HRC sertlige kadar olan sertlestirilmis
celikler, sert mangan celigi, sert krom
levha kaplamali is pargalari

* 300 mm’ye kadar olan caplar
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DIS SETI TIPLERI

Dislerin gévdeden saga ve sola dogru ¢ikinti yapmalari olarak tanimlanan dis seti ile serbest kesme
islemi saglanmaktadir.

Standart set (SD) Grup set (GS)

| |
g B S RS
| —» | m T S ) m
Disleme araligi -

| - > |

Universal olarak gelik, dékiim ve sert demir 4 ile 18 ZpZ arasi dis araligi bélimune sahip
disi metallerde, 5 mm’den kalin kesme serit testereler icin grup ayarlama ile daha iyi
kalinliklar i¢in kullanilabilir. Sabit dis araligi: Ust ylizey kalitesi elde edilir.

ayarlama diizeni sol / sag / diiz

Degisken dis araligi: Aralik basina en az bir
dis konumlanmadan, aralikta geriye kalan
digler periyodik olarak sol / sag ya da ters
sirada konumlanmalidir.

Dalgali set (WS)

i3 Seliel.d )

5 mm’ye kadar sac, ince duvarli boru ve
profil agibi malzemelerde dalgali ayarlamayi
tavsiye ederiz

DIS SAYISI (Tz)

Dis sayisi (tpi) in¢ basina disen dislerin sayisi olarak tanimlanir. 1 in¢ 25,4 mm’dir.

Bir dis gegirme aralidi icerisinde, esit dis mesafesi ile sabit dis araligi 6rn. 2 Zpz ve farkl dis mesafesi
ile degisken dis araligi olarak ayirt edilir.

Orn. 2-3 ZpZ gibi degisken dis araliklari iki parametre ile belirlenir: Dis gecirme araliginda maksimum
dis mesafesi 2 ZpZ ve minimum dis mesafesi 3 ZpZ‘dir.

Sabit Degisken Min. Maks.
4 <>
I I
3 - I & & "
-_— -_— I I
B B, e, ™ ™ T

Disleme araligi
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YENI TESTERE ILE iLK KESIM

Cok kiiclik kenar yarigapli keskin kesme kenarlari, yiiksek kesme kabiliyeti ve dayanma émri igin en uygun kosullardir.
Bu, serit testerenin dogru kullanimi ile saglanir, bkz. Ust resimler:

1. cok kucuk kenar yarigapl yeni kesme kenari
2. dogru kesim sayesinde elde edilen en uygun kesme kenari
3. usuliine uygun olmayan kullanim durumunda kesme kenarinda mikro yariklar olusur

ILK KULLANIMDAN ONCE:

e Serit gerilimi 300 N/mm?’de olmalidir

* Sogutma maddesinin yag miktari bir el frektometresi yardimi ile kontrol edilmeli ve uygun seviyede tutulmaldir

¢ Sogutma maddesinin tavsiye edilen yag miktarini, kesme verileri kartinda ya da ParaMaster® 4.0’da bulabilirsiniz

BIMETAL SERIT TESTERELER KARBUR UCLU SERIT TESTERELER

* dogru kesme ve 6ne itme hizi (6rn. WIKUS bimetal kesme * dogru kesme ve &ne itme hizi (6rn. WIKUS sert metal kes-
verileri karti ile), kullanilan malzeme ve kesme malzemesinin me verileri karti ile), kullanilan malzeme ve kesme malze-
boyutlari dogrultusunda belirlenmelidir mesinin boyutlar dogrultusunda belirlenmelidir

* 6nemli: yeni serit testere ilk kullanmda yakl. % 100 kesme * 6nemli: yeni serit testere ilk kullanimda yakl. % 75 kesme
hizi (m/dak) ve yakl. % 50 éne itme hizi (mm/dak) ile kulla- hizi (m/dak) ve yakl. % 50 éne itme hizi (mm/dak) ile kulla-
nilmalidir nilmalidir

* cok dnemli: yeni serit testereleri titresim ve sallanim sesle-
rine egilimli olabilir -yardim: kesme hizinin (m/dak) bir daha
az miktarda dusurilmesi

* kuglk islenen parcalarda kesme malzemesi Ust yuzeyinin yakl. 300 cm?'si kullanim igin islenmelidir
e blyik islenen parcalarda kullanim icin yakl. 15 dakikalik bir sire tavsiye edilir
* buylk islenen pargalarda kullanim icin yakl. 15 dakikalik birv

WIKUS tarafindan gelistirilen bimetal ve sert metal serit testereler icin kesme verileri kartlar pratik yardim sunar.
Ya da ¢ok sayida fonksiyonu bulunan ParaMaster® 4.0 WIKUS online kesme verileri programini kullanabilirsiniz.
Diger bilgiler icin sayfa 6‘c bakin ya da dogrudan www.paramaster.de sitesine kaydolun
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WIKUS-Sédgenfabrik
Wilhelm H. Kullmann GmbH & Co. KG

Melsunger Str. 30
34286 Spangenberg, Almanya

Tel.: +49 5663 500-0
Faks: +49 5663 500-57

www.wikus.com
info@wikus.com

[FEEET]

Kesme noktasindaki hassasiyet

© WIKUS-Ségenfabrik.

Tum haklar saklidir. Kismen de olsa basilip dagitiimasi yasaktir.
Verilen tiim bilgiler sorumluluk dahilinde degildir. Ozenle ve
duizenli olarak yapilan kontrole ragmen WIKUS, sunulan bilgilerin
eksiksizligi, dogrulugu veya giincelligi bakimindan sorumluluk
Ustlenmez. Resimler orijinalden farkli olabilir. Teslimat programi
baskidan sonra farkl olabilir. Aksi belirtimedikge, “®” isaretiyle
belirtilen markalar, WIKUS-Sagenfabrik Wilhelm H. Kullmann
GmbH & Co. KG'nin tescilli markalaridir. Bu tescilli markalar, Al-
manya, Avrupa Birligi ve diinya ¢apinda pek ¢ok tlilkede korun-
maktadir. V-2017-08-29-Turkish
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Yenilik¢i hassas aletler
Spangenberg, Almanya‘da
gelistiriimis ve imal edilmigtir.




